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(§5) Antistatischer Schuh, Stiefel o.dgl. 



Bei einem antistatischen Schuh, Stiefel o. dgl., bei dem zur 
Verhinderung statischer Aufladungen elektrisch leitende 
Kdrper die Schuhsohle wenigstens teilweise durchsetzen, 
ist zur Erztelung einer kostengunstigen Herstellbarkeit und 
einer zuvertassigen Ableitung von Ladungen vorgesehen, 
daS die Schuhsohlen eine Brandsohle (3) aus Leder o. dgl. 
und eine daran angegossene Laufsohle (5, Absatz 6) umfa&t, 
wobei die Brandsohle (3) mit Nahten (Nahtabschnitte 7 bis 
12) unter Verwendung eines Fadens (4) aus lertfahtgem Ma- 
terial verse hen ist. 
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Anspruche 

1. Antistatischer Schuh, Stiefel od.dgl., wobei zur 
Verhinderung statischer Aufladungen elektrisch leitende 
Korper die Schuhsohle wenigstens teilweise durchsetzen, 
dadurch gekennzeichnet , dafi die Schuhsohle eine Brand- 
sohle (3) aus Leder od.dgl. und eine daran angegossene 
Laufsohle (5, Absatz 6) umfaflt, wobei die Brandsohle (3) 
mit Nahten (Nahtabschni tte 7 bis 12) unter Verwendung 
eines Fadens (4) aus leitfahigem Material versehen 

ist . 

2. Antistatischer Schuh nach Anspruch 1, dadurch gekenn - 
zeichnet, dafi der Faden (4) durch Verdrillen eines 
Metall-Drahtes mit einem textilen Faden gebildet 1st. 

3. Antistatischer Schuh nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet y dafi die Laufsohle (5, Absatz 6) aus 
leitfahigem Polyurethan besteht. 
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4. Antistatischer Schuh nach einem der Ansprliche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet » dafl die Nahte (Nahtabschni t te 

9 bis 12) sich im wesentlichen vom vorderen bis zum 
hinteren Ende und bis zu den seitlichen Aufienrandern 
der Brandsohle (3) erstrecken. 

5. Antistatischer Schuh nach Anspruch 4, dadurch gekenn - 
zeichnet, daft die Nahte (Nahtabschnitte 11, 12) im 
Ballenbereich (13) kreuzformig verlaufen, 

6. Antistatischer Schuh nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet , daft die Nahte (Nahtabschnitte 7, 8) 

zum ■ Fersenbereich (lo) hin V-fdrrnig verlaufen. 

7. Verfahren zur Herstellung eines antistatischen 
Schuhs, Stiefels od.dgl. nach einem der Ansprliche 

1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daft eine Brandsohle 
aus Leder mit Nahten unter Verwendung eines Fadens 
aus leitfahigem Material versehen, die Brandsohle 
mit dem Oberschuh verbunden und hieran eine Laufsohle 
aus leitfahigem Kunststoff angegossen wird. 



RAU & SCHNE' 

O / / n n p| r 

3 PATENTAN WALTE 



DIPl.-ING. DR. MANFRED RAU DIPL.-PHYS. DR. HERBERT SCHNECK ZUGELASSENE VERTRETER BEIM EUROPAISCHEN PAT 

VNR lo6984 Nurnberg, 21. 12. 1964 

S/St 



UVEX WINTER OPTIK GMBH, SalzstraBe 18-22, 851o Furth 2 



Antistatischer Schuh, Stiefel od.dgl. 



Die Erfindung richtet sich auf einen antistatischen 
Schuh, Stiefel od.dgl. gemaB dem Oberbegriff von An- 
spruch 1. 

Derartige antistatische Schuhe wurden entwickelt, 
um einer Aufladung aufgrund einer Relativbewegung 
zwischen Schuhsohle und Boden insbesondere beim Gehen 
auf Teppichboden zu unterbinden bzw. zu reduzieren, 
da die mit statischen Aufladungen verbundenen, bei 
der Entladung entstehende Funken unangenehm empfunden 
werden und daruber hinaus statische Aufladungen in 
sensiblen Arbeitsumgebungen, wie z.B. in der Umgebung 
von Datenverarbeitungseinrichtungen , explosionsgef ahr- 
deten Materialien, MeBeinrichtungen usw. grundsatzlich 
problematisch sind. 
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Den meisten bekannten LosungsvorschlSgen ist gerneinsam, 
dafi man versucht, die Schuhsohle selbst leitfahig 
zu machen oder eine leitfeihige Einlegesohle zu verwenden. 
Hierzu wurden bereits Einlegesohlen aus leitfahigem 
Kunststoff verwendet, welche jedoch nicht fuflf reundlich 
sind und deshalb vor allem bei Arbeitsschuhen zu einer 
starken Schweiflbildung fuhren. Weiterhin ist es bekannt , 
Drahtlitzen od.dgl. um Ledersohlen herumzulegen , was 
jedoch allenfalls im unmi ttelbaren Umgebungsbereich 
der Drahtlitzen den Aufbau von Feldern verhindert. 

Aus der DE-OS 27 oo 268 ist es bekannt, oberhalb der 
die Laufsohle bildenden Schicht aus dielektrischem 
Material eine zweite Schicht aus elektrisch leitendem 
Material anzuordnen, wobei dieses gewebt sein kann 
und die Fadenenden um die Laufsohle unter Ausbildung 
einer sogenannten Entladungskante gefuhrt sind. 

Aus der DE-PS 67o 9o9 ist es bekannt, durch die Schuh- 
sohle elektrisch leitende Korper, z.B. Metallstif te , 
hindurchzufuhren. Diese MaBnahmen sind im Hinblick 
auf zeitgemSBe Herstellungstechniken mit einem akzeptab- 
len Kostenaufwand allerdings nicht realisierbar und 
daruber hinaus nur begrenzt wirksam. 

Hiervon ausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe 
zugrunde, Schuhwerk der eingangs genannten Art, welches 
insbesondere auch zur Verwendung als Arbeitsschuh 
geeigne't ist, so auszubilden, daJ3 eine gleichmaBige 
Entladung sichergestellt ist, so dafl auch lokale Aufla- 
dungen vermieden werden, wobei andererseits eine hohe 
Spannungsfestigkeit erreicht werden soil. 



Diese Aufgabe wird erf indungsgemSfi gelost durch den 
kennzeichnenden Teil von Anspruch 1. Durch das danach 
vorgesehene Aufbringen von NaTrten auf eine Lederbrand- 
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sohle wird eine einfache, kostengunstige Herstel Ibarkei c 
erreicht und gleichzeitig sichergestellt , daB praktisch 
uber die gesamte Flache der Einlegesohle , also nicht 
nur in Randbereichen , eine leitende Verbindung zwischen 
Ober- und Unterseite sichergestellt ist. Die Naht 
kann zur VergrbBerung der leitenden Oberflache z.B. 
als sogenannte Zick-Zack-Naht ausgefiihrt werden, wobei 
die Stichlange entsprechend den gewiinschten Verhal'tnis- 
sen gewahlt werden kann. Durchgef uhrte Versuche haben 
gezeigt, dafl auf diese Weise uberraschend gute elektri- 
sche Eigenschaf ten erreicht werden, und zwar vor allem 
in Verbindung mit einer angeformten Laufsohle aus 
leitfahigem Kunststoff. Trotz dieser hervorragenden 
elektrischen Eigenschaf ten kommen dem Trager alle 
Vorteile eines fuBf reundlichen Materials, v/ie z.B. 
Leder zugute . 

Die Ausgestaltung nach Anspruch 2 stellt sicher, daB 
der verwendete leitfahige Faden mit einer Nahmaschine 
gut vernahbar ist, insbesondere also auch die erf order- 
liche ReiBf estigkeit aufweist. 

Die Wahl des an sich bekannten Sohlenmaterials nach 
Anspruch 3 in Verbindung mit einer erf indungsgemafS 
ausgestalteten Brandsohle fuhrt zu besonders guten 
Ergebnissen. 

Durch eine Nahtfuhrung entsprechend Anspruch 4 wird 
sichergestellt, daB eine Ableitung nicht nur an den 
Randbereichen aber auch dort stattfindet. 

Eine Nahtfuhrung gemaB Anspruch 5 bzw* 6 ermbglicht 
ein optimales Verhaltnis zwischen NahtlSnge, d.h. 
Arbeits- und Mate rial auf wand, einerseits und einer 
mbglichst gl eichm&Bigen , f lachendeckenden Ableitung 
andererseits . 
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Zur Herstellung eines erf indungsgemaBen Schuhs dient 
ein Verfahren nach Anspruch 7, bei welchem gegeniiber 
herkommlichen Herstel lungsverf ahren von Schuhen lediglich 
ein zusatzlicher Nahvorgang an der freien Brandsohle, 
welcher dementsprechend leicht durchfuhrbar ist, vorge- 
nommen werden muB . 

Weitere Merkmale , Vorteile und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der folgenden Beschreibung einer 
bevorzugten Ausf uhrungsf orm anhand der Zeichnung. 
Dabei zeigen 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erf indungsgemaBen 
Schuhs, 

Fig. 2 eine Aufsicht auf eine mit Nahten versehene 
Brandsohle und 

Fig. 3 einen Schnitt langs der Linie III-III in Fig. 1. 

Ein in der Zeichnung dargestellter Schuh umfaflt einen 
Oberschuh gebildet durch das Oberleder 1 und das Fut- 
ter 2. Das Oberleder 1 und das Futter 2 sind mit der 
Brandsohle 3 liber Nahte 4 vernaht. An den Oberschuh 
bzw, die Brandsohle A angegossen ist einstuckig eine 
Laufsohle 5 und ein Absatz 6. 

Die Brandsohle 3 ist im Ausf uhrungsbeispiel - wie 
aus Fig. 2 ersichtlich - mit vier Nahtabschnitten 
versehen, wobei zwei Nahtabschnitte 7, 8 V-fc5rmig 
vom Mittelbereich 9 zum Fersenbereich lo hin verlaufen, 
wahrend von den Enden der Nahtabschnitte 7, 8 im Mittel- 
bereich 9 sich kreuzende Nahtabschnitte 11, 12 den 
Ballenbereich 13 durchsetzen. Durch diese Nahtfuhrung 
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wird eine sehr gleichmaBige Ableitung von 1 ikaler. 
elektrischen Aufladungen iiber die gesarnte Schuhsohle 
erreicht. Gleichzeitig kbnnen die vorgesehenen Nahtab- 
schnitte 7 bis 12 in einem einzigen, durchgehenden 
Nahvorgang aufgebracht werden, die gesamte Naht wird 
also durch einen einzigen durchgehenden Faden gebildet. 
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